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FRAMECAD & FRAMEMASTER

Proces projektowania i zrownowazonego produkowania FRAMECAD tgczy ze sobg
inteligencje systemu FRAMECAD oraz sprzet produkcyjny FrameMaster.

Wieksza wydajnosé i zysk

Wysokowydajny sprzet produkcyjny FRAMECAD
automatycznie produkuje kratownice i panele na
dachy oraz podtogi, a takze szkielety $cian ze
stali gietej na zimno do szerokiej gamy projektéw
budynkow.

Kreator kratownic i szkieletow (TF) optymalizuje
produkcje kratownic dachowych i podtogowych
oraz zapewnia ogromne mozliwosci w potgczeniu
z oprogramowaniem FRAMECAD Detailer i
FRAMECAD ProDesign.

Kazdy element jest doktadnie uksztattowany

i przyciety oraz posiada stosowne otwory i
zagtebienia. Ponadto oznaczony jest wtasciwg
etykieta, umozliwiajgc bezposredni montaz.

Sprzet FrameMaster wyprodukowano z najlepszych
komponentéw, a za jego bezawaryjna prace
odpowiada zespdt wykwalifikowanych specjalistow.

Integracja w celu idealnego
zautomatyzowania

Konsolidacja systemu maszynowego FRAMECAD
Factory z zaawansowanym oprogramowaniem
FRAMECAD do projektowania umozliwita w
potaczeniu ze sprzetem produkcyjnym FRAMECAD
stworzenie systemu, ktéry zautomatyzowat caty
proces produkcji w najbardziej inteligentny sposob.

Potaczenie modutdbw oprogramowania FRAMECAD
stuzgcych do projektowania, opracowywania

detali konstrukcji stalowych i zarzgdzania parkiem
maszynowym oraz predkos¢, wydajnosc i
bezawaryjnos¢ sprzetu produkcyjnego FrameMaster
zaowocowaty wzrostem wydajnosci i rentownosci
przedsiewziecia.

W wyniku tego udato sie uzyskac idealne potaczenie
procesu projektowania, doboru surowcoéw, maszyn
oraz produkciji.
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WYDAJNOSC KORzYSC

330 - 850 m/h (1 100 — 2 800 stdp/h) gwarantuje

Duza wydajnosc (zalezy od projektu) wydajnos¢ réwniez przy duzych konstrukcjach.

Specjalne oprzyrzgdowanie do kratownic Umozliwia produkcje mocniejszych kratownic do dachéw
i podtdg. Ponadto skraca czas montazu konstrukcji oraz
zuzycie materiatow.

Dtugos¢ komponentu i Dokfadno$¢ montazu paneli i kratownic

doktadnos¢ wycinania otworow (0,5 mm oraz montaz catej konstrukcji na miejscu gwarantujgcy
lub 1/32”) minimalne straty surowca.

Woczesdniej wyciete otwory mocujgce Szybki, prosty i precyzyjny montaz zapewniajgcy

minimalne koszty pracy.

Gotowe zagftebienia na otwory mocujgce Sruby z wpuszczonym ptaskim tbem oraz zagtebienia
pomagajg wyeliminowaé konieczno$¢ mocowania na
stotach montazowych.

Uksztattowane korice Sruby sa precyzyjnie osadzone, zapewniajac
maksymalne przenoszenie obcigzenia w budynkach
wielopoziomowych oraz budowlach modutowych, co
gwarantuje mocng i niezawodng konstrukcje.

Karbowane krawedzie Proste osadzanie $rub.

Wyciete serie otworow Sruby przechodzg przez poziome bloki.

Gotowe do poprowadzenia instalacji elektrycznej i

Wyciete otwory uzytkowe hydraulicznej.

Wyciete otwory na trzpienie Przygotowane do mocowania trzpieni na dole.
Indywidualne oznaczenia Prosty i precyzyjny montaz witasciwych elementow.
Stacja krajarki* Wycina profile w ksztaicie litery L niezbedne do takich

akcesoriow, jak ksztattka wielodrogowa, opaska elementu
czotowego okapu, opaska okapu oraz wsporniki cyklonowe.

Stacja termiczna $rub* Wieksza odpornos¢ na przenikanie termiczne w zimnych

klimatach.
Oprzyrzagdowanie i oprogramowanie do Istnieje mozliwos¢ rozszerzenia standardowego zakresu
wycinania dodatkowych otworow funkcji wycinania otworow.
Bardzo duzy zakres (tylko TF550H) Mozliwos$¢ produkciji 2 mm profili (14 zakresow)

uzywanych w budynkach wielopoziomowych.

*Istnieje mozliwos$¢ dotgczenia tylko jednej stacji opcjonalnej

PROFILE

Produkcja profili | | Ponadto W przypadku dokupienia |
standardowych profil U. krajarki, istnieje mozliwos¢

lub w ksztatcie litery C wycinania profili L.




Pakiet programoéw
FRAMECAD

Unikajac probleméw wynikajgcych ze stosowania
oddzielnych systeméw, uzytkownicy FRAMECAD
sg zawsze krok przed konkurencjg.

Projektowanie budynku, rozwigzanie inzynieryjne,
opracowywanie detali konstrukcji stalowych,
wycena, zaplanowanie produkcji, zarzadzanie
produkcja, sterowanie parkiem maszynowym oraz
zarzgdzanie surowcami sg idealnie zintegrowanie
w jednym inteligentnym pakiecie programoéw
FRAMECAD.

FRAMECAD ProDesign generuje projekty CAD
kratowych konstrukciji ze stali gietej na zimno oraz
przeprowadza obliczenia inzynieryjne i analize
konstrukcji. Dzigki temu mozliwa jest optymalizacja
zuzycia surowcow, co przektada sig rowniez

na redukcje kosztow. FRAMECAD ProDesign
umozliwia projektowanie catej gamy kratownic oraz
szkieletow scian.

FRAMECAD Architect szybko generuje
szczegbtowe wizualizacje architektoniczne

3D projektow szkieletow utworzonych w
programie FRAMCAD. FRAMECAD Architect
idealnie dopasowuje sie do potrzeb klientow
dostarczajgcych na rynek gotowe produkty oraz
do generowania modeli 3D przetwarzanych
pozniej przez program FRAMECAD Detailer w
celu opracowania szczegotowej konstrukcji oraz
przygotowania wyceny.

FRAMECAD Detailer to wszechstronne
oprogramowanie do opracowywania detali
konstrukgiji stalowych. Spetnia $wiatowe standardy
i umozliwia dostosowanie projektu do lokalnych
przepisow, standardow i praktyk budowlanych.
Wystarczy wprowadzi¢ (lub zaimportowac)
wymiary oraz rodzaj projektowanej konstrukcji,
a nastepnie wykorzysta¢ program FRAMECAD
Detailer do przetworzenia tych informaciji w

celu opracowania detali konstrukcji stalowych,
ktére zostang bezposrednio przekazane do
sprzetu produkcyjnego FRAMECAD za pomocg
oprogramowania FRAMECAD Factory. Dzigki
programowi FRAMECAD Detailer, proces
projektowania oraz produkcji sg ze sobg $cisle
zintegrowane.

FRAMECAD Factory zapewnia zaawansowang
kontrole pracy sprzetu produkcyjnego
FRAMECAD. FRAMECAD Detailer dostarcza
dane umozliwiajgce zautomatyzowang produkcje
kazdego zaprojektowanego komponentu.
FRAMECAD Factory to sieciowe oprogramowanie
z mozliwoscig pracy poprzez Internet, ktére
gwarantuje wyjgtkowe mozliwosci maksymalizacii
produkcji oraz zdalnego przeprowadzania
diagnostyki.

FRAMECAD FactoryPro zapewnia mozliwo$¢
zarzgdzania produkcjg oraz sporzadzania raportow
w celu:

« planowania produkcji

* przeprowadzania analizy zapotrzebowania na
personel oraz wydajnosci produkcji

« Sledzenia surowcow oraz przeprowadzania
kontroli jakosci

« sporzgdzania raportéw dot. konserwacji sprzetu
produkcyjnego

* przeprowadzania zdalnej diagnostyki

« sporzgdzania raportéw dot. wydajnosci i
optymalizacji pracy personelu

« sporzgdzania raportéw dot. spetniania norm
wzorcowych w zakresie produkciji

FRAMECAD Detailer i FRAMECAD Factory
stanowig niezbedne wyposazenie kazdego
przedsigbiorstwa produkujgcego konstrukcje
stalowe.

SPECYFIKACJA TF350 TF550

Model FRAMECAD TF350 FRAMECAD TF550/550H
Opis FRAMECAD FRAMECAD
Kreator kratownic i szkieletow Kreator kratownic i szkieletow
(TF) (TF)
Opcje oprogramowania FRAMECAD Detailer FRAMECAD Detailer
projektowego FRAMECAD ProDesign FRAMECAD ProDesign
FRAMECAD Architect FRAMECAD Architect
Oprogramowanie maszynowe FRAMECAD Factory FRAMECAD Factory
FRAMECAD FactoryPro FRAMECAD FactoryPro
Liczba profili 1xC,1xU 1xC,1xU
Profile dodatkowe Akcesoria w ksztalcie litery L Akcesoria w ksztalcie litery L
Rozmiar profilu 89 mm (3,5”) najbardziej 150 mm (6”) najbardziej
(wyspecjalizowany) popularny popularny
Zakres grubosci 0,75-1,6 mm (22 - 16 g) 0,75-1,6 mm (22 - 16 g)
(TF550H 1,2 - 2,0 mm)
Stacje profilarek rolkowych Trzynascie Trzynascie
Prostownica zwojow Jedna Jedna
Wycinarki Scienne Pie¢ Pie¢
Wycinarki kratownic Cztery Cztery
Produkcja standardowa 350 — 850 m/h 330 - 800 m/h (maks. 600 mh
Wydajnos¢ *(zalezy od (1 150 — 2 800 stép/h) 550H)
projektu) (1 150 — 2 600 stop/h)
Maks. predkos¢ linii Do 1 750 m/h (5 500 stop/h) Do 1 750 m/h (5 500 stop/h)
Zwykty odcinek C lub U (Do 1350 m/h TF550H)
Zasilanie gtéwne 11 kW (15 HP) 11 kW (15 HP)
Zasilanie hydrauliczne 5,5 kW (7,5 HP) 7,5kW (10 HP)
Zbiornik hydrauliczny 1001 (25 gal) 1201 (30 gal)
Zasobnik hydrauliczny Tak Tak
Chtodnica hydrauliczna Tak Tak
Krajarka do profili w ksztaicie Opcjonalna Opcjonalna
litery L
Szerokosé 1,1 m (3,6 stopy) 1,1 m (3,6 stopy)
Diugose 5,8 m (19 stdp) 5,8 m (19 stdp)
Wysokos¢ 1,6 m (5,2 stopy) 1,6 m (5,2 stopy)
Masa w przyblizeniu 4100 kg (8 800 funtow) 4200 kg (9 250 funtow) (4 300 kg
TF550H)
Napigcie i prad 380-480V 60A 380—-480V 60A
Drukarka 2 x 16 gtowic punktowych 2 x 16 gtowic punktowych
Urzadzenie sterujgce 1 x ekran dotykowy 1 x ekran dotykowy
Linux sieciowy Linux sieciowy
Wydajno$é rozwijarki 3000 kg (6 600 funtow) 3000 kg (6 600 funtow)
(zasilanie) 1 500 mm (60”) $rednica 1 500 mm (60”) $rednica

* Szacunkowa wydajno$¢ zalezy od stopnia ztozonosci projektu, rozmiaru komponentéw oraz sposobu wycinania otworéw.

Ze wzgledu na nieustanny rozwdj produktu specyfikacja podlega zatwierdzeniu w momencie sktadania zamoéwienia.

Kontakt z nami: +64 9 307 0411
FRAMECAD Solutions Ltd +64 9 307 7139
PO Box 1292 info@framecad.com

Auckland 1140, Nowa Zelandia

Dokument ten zostat opublikowany wytgcznie w celach informacyjnych. W zwigzku z Autoryzowany dystrybutor:
powyzszym producent nie udziela gwarancji, ani nie odpowiada za doktadnos$¢, waznosé

ani kompletno$¢ informacji zawartych w niniejszym dokumencie. Opieranie si¢ na

informacjach zawartych w niniejszym dokumencie lub ich wykorzystywanie w dowolnym

celu odbywa sig na ryzyko wtasne, a producent nie ponosi za to zadnej dozwolonej prawnie

odpowiedzialnosci.

FRAMECAD i FrameMaster sg znakami towarowymi i logo firmy FRAMECAD Solutions Ltd.

Prawa autorskie 2008 FRAMECAD Solutions Ltd. Powielanie dowolnego fragmentu
niniejszego dokumentu bez wczesniejszej pisemnej zgody FRAMECAD Solutions Ltd jest

zabronione.
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